Op. AY.00-800

OPERACION N.° AY.00-800: Cotas de dimensiones exteriores y de habitabilidad

-~

COTAS DE DIMENSIONES EXTERIORES Y DE HABITABILIDADf
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Manual 854.5

OPERACION N.° AY.800-000: Elementos constitutivos de la caja Op. AY. 800-000 1

o

ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE LA CAJA \//

Y
o

76765

Larguero de bajos de caja
(AY. 821-7)

Chapa lateral de salpicadero
AY, B01-10)

Piso de pedales
{AY. 801-7)
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OPERACION N.° AY.800-000: Elementos constitutivos de la caja

ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE LA CAJA
76-760

Panel lateral
(AY. 821-1)

Pase de rueda
{AY 821-10)

teral trasero

@

;l\}anﬂ
{AY 8

Panel trasero
{AY. B23-1
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OPERACION N.° AY.800-00: Preparacién de una caja Op. AY.800-00 1

|. ESTANQUEIDAD POR ENMASILLADO /

76-767

76-779

J
oncedoré{yenmasmado de las lineas y puntos indicados:

3

f/ A - UNIDAD TRASERA

1 - Union pase de rueda-panel lateral trasero

2 - Union pase de rueda-piso.

Manunl 854 5

3 - Union entre chapas del piso.
4 - Union pase de rueda-faldon trasero
5 - Union piso-pase de rueda.

6 - Union faldon trasero-piso.

B - UNIDAD DELANTERA

7 - Union tablero-marco de parabrisas
8 - Union pilar delantero-chapa de salpicadero,
9 - Uniones chapas de salpicadero-tablero

10 - Union entre chapas del tablero.

11 - Union tablero-piso de pedales.

12 - Union chapas de salpicadero-piso de pedales,

13 - Uniones piso de pedales-chapas de salpicadero.
14 - Uniones piso de pedales-pisos de caja.
16 - Uniones interiores chapas de salpicadero-tablero.

16 - Union tablero-piso de pedales.
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OPERACION N.° AY. 800-00: Preparacion de una caja

76-760

™
76-766 JO

C - PANEL LATERAL

1 - Unién entradas de puertas-panel lateral.

2 - Union pase de rueda-panel lateral trasero.
3 - Union larguero de techo-panel lateral.

4 - Union vierteaguas-panel lateral.

5 - Unidn pase de rueda-piso de maletero.

6 - Umion larguero inferior-piso.

7 - Union pilar delantero-chapa de salpicadero.

8 - Union chapa de salpicadero-tablero.
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Manug!l B54.5

OPERACION N.° AY.800-00: Preparacién de una caja Op. AY.800-00 3

Il. PROTECCION DE LOS BAJOS )[;7/
2z

76-794

y

L
Revestnm{-g/de insonorizacion y protector semi-liquido:

Aplicar el"producto protector y de insonorizacién por todas las zonas sombreadas indicadas en las figuras {bajos de caja, pases
de rueda traseros, piso de |los pedales).

NOTA: Para esta operacion utilizar los productos preconizados. 7 AT SR] G KY7
g ? ¢ R R I"J‘(JQ}.:.',(A‘ k. ][‘#d'{‘:{. @\fﬂ !
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Manual 864.8

OPERACION N.° AY. 801-10: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero Op. AY.801-10

SUSTITUCION DE UNA CHAPA LATERAL DE SALPICADERO

A 8077

Para efectuar esta operacion, es necesarno desrpontar previamente:

el tablero de abordo,

al capot, ¢ /

la aleta delantera,

el lateral de aleta,

el paso de rueda delantera, flado afectado)
la puerta delantera,

el asiento delantero, (/

el guarnecido de la :7\;7‘: lateral

Utillaje nj:.:ario:

Es iladora.

- Taladradora.

ractor de puntos de soldadura «2662-Tv 0 «PICKAVANT».

Puesto de soldadura autogena.

Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecion.

PLANERS 60
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2 OPERACION N.° AY.801-10: Sustitucién de una chapa lateral de salpicadero

76.764 ./
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY.801-10: Sustitucidn de una chapa lateral de salpicadero

Op. AY.801-10 3

PREPARACION

DESMONTAJE

Desmontar el cubre-juntas A de la linea de ensamblado
entre el tablero y chapa de salpicadero:

Despegar (perforar la primera chapa) los puntos de sol-
dadura eléctrica segun las lineas:

- P,

- LP3.

Desmontar la chapa de salpicadero:

a) Despegar los puntos de soldadura eléctrica sequn las
lineas o puntos:
- LP.2
- LP4
- LP.5
P.1
P.3

b) Eliminar, calentando y cepillando, las soldaduras me

licas, segun: . J
- B </
- B2
- B3. 3
74

¢) Desmontar la chapa de salpicadero.

4

apas, si 65 Necesario.

bierto las zonas de soldadura sobre caja

MONTAJE

4,

/

-

o
/

10.

VA
y

Montar la chapa de salpicadero:

Presentar la chapa lateral salpicadero sobre la caja

fijarla con pinzas de sujec(ip/\.

¢

Proceder al onumwo de la chapa de salpicadero:

N,
a) Por soldad?}( por puntos con pinza segun las lineas:

-LP4, . /
- LP.2, (J

- LR/
vﬁpuntos:
P

6-\ P3

- P2

b) Por soidadura metalica, segun:
- BA1
- B2
- B3,

Montar el cubre-juntas A:

Colocar el cubre-juntas y proceder & su soldadura con
pinza segun la linea:

- LP.1.

Aplanar y esmerilar las soldaduras {si es necesario).

Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.
(Ver Op. AY. 980-2).

Pintar.

Proceder al montaje y reglaje Ye los elementos previa-
mente desmontados.

LSRR/ SEW




Manual 864.56

OPERACION N.° AY.801-1: Trabajos en la unidad delantera Op. AY.801-1

SUSTITUCION DE UN MARCO DE PARABRISAS ;/

A80-77

Para efectuar esla Operacion, s necesariogesmontar previamenie.

o/

el parabrisas,
174

la capota (parcialmente),

los limpiaparabrisas,

el capot motor, 0/

las puertas delanteras,

los laterales de aletas,

los parasoles, [/

el retrovisor interior, /
el tablero de abordo,
el motor de limpi&ﬁrabrisas,

los guarnecidog/de estanqueidad de puertas,

los perfiles g’ vierteaguas.
N/ 4
Utiliafe : {cesario ¥
% ?ér’adwa.
- eriladora.
Q Extractor de puntos de soldadura «2662-T» 0 «PICKAVANTx.

- Puesto de soldadura autégena.
- Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecién. m[gﬁ‘m @@W
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OPERACION N.° AY.801-1: Trabsjos en /a unidad delantera
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Meanual 854-5

OPERACION N.° AY.801-1: Trabajos en /a unidad delantera

Op. AY.801-1 3

DESMONTAJE

1. Con ayuda de un soplete, eliminar el estano E1 en el 6.

empalme: panel lateral-montante de parabrisas ‘e cada

lado),

7.
2. Eliminar las soldaduras seqgun:
- B.1
- B2
|de cada lado)
- B3
& |
B4
3. Puntear y perforar los puntos de soldadura de fijacion
de las traviesas superior e inferior del marco de parabrisas, 8.
segun: ‘
P /
- P2 fde cada iado)
- P3 .
4. Puntear y perforar las lineas de puntos de s;f‘dura segun
las uniones: 9.
- LP.1 [de cada fado)
- LP.2 (traviesa inferior-tabiero)
10.
5. Desmontar el marco de para S.
1.
PREPARACION 12.

Reformar las cfidpas si es necesario.
o
grapado.

Poner al descubierto ias zonas de soldadura sobre la caja

smerilar y soldar los bordes después del des-

y elemento nuevo.

MONTAJE

o

Presentar el marco de pafbbrisas sobre la caja y fijario

con pinzas de sujecién,

Proceder a la_sgldadura con pinza segun las uniones y
puntos:

LP.2
- LP.1

<

‘de cada lada)

Realizar las soldaduras de metal segun:
- B
- B2
‘de cada lado)
- B3
-B4 |

Esmerilar la soldadura metdlica B.1 {si es necesario).
Efectuar un terminado con estano fen ¢ada lads) en E.N.
Realizar la estanqueidad de la caja.

Pintar

Proceder al montaje y reglaje de los elementos des-

montados previamente.

P/ ANIERS SEY
L& Wish dis los Cirancras Angenings
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Manusl 854-6

OPERACION N.° AY.801-4: Sustitucién de un tablero

Op. AY.801-4 1

SUSTITUCION DE UN TABLERO

A BOD-77

Para efectuar esta operacion, es necesano desmontar previamenta:

- el capot,

las aletas delanteras, .

'

los pases de rueda delanteros, (j/

las puertas delanteras,

el conjunto pedalera-bomba degJdrenos,

el conjunto de la direccion,

ia caja de la plataforma, d
- los asientos delanteros,

- el guarnecido del tabléro de abordo.

Utillaje necesa

- Esmeriladoya.
- Tala-:dmd)?isfl

to de s0'd’c  ura autéoana.

arato de so wl A SAFERFUINTw.
-"Pinza de soldar.

- Pinzas de sujec!

or de puntes de soldadura «2652-T» o «PICKAVANT».

S/ ANIERYS SEW
L& Wish dis los Cirancras Angenings
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2 OPERACION N.° AY.801-4:

Sustitucidn de un tablero

76 765

DESMONTAJE

1. Eliminar, calentando y cepillande, las soid:;(_jg/as, segun:

- B e
- B2 (de cada lado) 0/
5% )

2. Desmontar el perfil de estanquei@ad (1) y despegar el
tablero de la chapa de salpmadgj. segun:
- LPA ‘e cada lado). Y]

3. En el interior del vehicu

dura segun las unione

- .1 ’ Ide cadadboo)
P y de cm\bén\z.
- P.3 /

f/

4. Despegar g"{ab!ero segun las uniones
- LP.2
LP.3

arco de parabrisas)

\piso de pedales)

5. Desmontar el tablero.

, despegar los puntos de solda-

v/

76-779

PREPARACION (J

Prepacar las lineas de desgrapado.
Re ar las chapas si es necesario.
Pdner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja

y elemento nuevo.

MONTAJE

6. Presentar el tablero sobre la caja y fijarlo con pinzas de

sujecion.

7. Ensamblar, por soldadura metalica, la badeja solwe la
entrada de puerlta:
- B3 ide cada ladol.
8. Ensamblar el tablero con pinzas de soldar segun las lineas
de puntos:
- LP.2
- LP.3.
De cada fado:
- LP.1 (con perfil de estanqueidad {1})
y los puntos:
- P1-P2

9. Ensambiar por soldadura autogena en wtapons {aparato
4aMIG» o «SAFERPOINT») los refuerzos de pedalera sequn
los puntos:

- P3.
10. Efectuar un punto de saldadura metalica (de cada weo,
segun:
B.1 (chapa de salpicadero)
- B.2 (piso de pedales).

13.

11. Proceder a la estanqueidad de las juntas del elemanto
sustituido,
12, Pintar.
i “
S/ ANIE RS JEY
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Manual 854 .5

OPERACION N.° AY.801-7: Trabajos en la unidad delantera de caja

Op. AY.801-7 1

SUSTITUCION DE UN PISO DE PEDALES

A BO-77

Para efectuar esta operacion, es necesario dedfnontar proviamenie:

- Desacoplar la caja de la plataforma,

- las dos puertas delanteras, v

- los guarnecidos de las chapas ipicadero,

- los guarnecidos interiores del piso,

- la pedalera y su soporte,
- la bomba de frenos.

7

Utillaje neces&fio:

- Taladra >

- Extra de puntos de soldadura «2662-Ts 0 «PICKAVANT.,

- Pi de soldar.
- o de soldadura autdgena.

ato de soldadura «MIGr 0 «SAFERPOINT .
- Pinzas de sujecion.

- Esmeriladora.

S/ ANIERYS SEW
L& Wish dis los Cirancras Angenings
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OPERACION N.° AY.801-7: Trabajos en la unidad de caja

76.763
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Manual B64.6

OPERACION N.° AY.801-7: Trabajos en Ja unidad delantera de caja

Op. AY.801-7 3

DESMONTAJE

1. Eliminar los puntos de soldadura metalica del piso de
pedales, sequn las uniones:
- B

{de cada lado)
82

2. De cada lado:
Despegar las lineas de puntos de soldadura, segun las
uniones:
- LP.3 (chapa de salpicadero)
- LP.4 (chapa de cierre)
- LP.6 (piso lateral}
P.5 (chapa de cierre)
P.2 (piso de pedales).

w

Despegar las lineas de puntos de soldadura de union pise
de pedales-tablero, segun:

- LP

- LP.2

y los puntos:

- P.4 {unién entre refuerzo de pedalera y piso).

I

</

4. Desmontar el piso de pedales (con las cha?%e cierre A).

4

PREPARACION

J
> 4

5. Preparar las lineas de desgsa/pado.
_Reformar las chapas si 28 necesario.
Poner al descubierta lgs zonas de soldadura sobre caja y
elemento nuevo. y

-/

£

/

0}/

V4
MONTAJE

o

6. Presentar el piso de pedaleé sobre la caja y fijario con

pinzas de sujecion.

7. Ensamblar por solbd;(ura autogena en «tapone {«MIGo
0 «SAFERPOINT:} (@l piso de pedales, segun fas uniones;
- LP.1
k : {cha e tablero)
- LP.2
- P.4 {refuefzos de pedaleral.

8 Dec a%do:

En blar con la pinza de soldar, segun las uniones:
.3 {chapa de salpicadero)
LP.6 (chapa lateral)
/ - P.1 (chapa de cierrel.

De cada lado.

Presentar y ensamblar la chapa de cierre A con pinza
de soldar, sequn las lineas y puntos:

- LP.4 (chapa de salpicadero)

- LP.5 (piso de pedales)

- P.2 (piso de pedales).

Ensamblar con «SAFERPOINT» o0 «MIGx la chapa de cierte
con el piso, segun:
- P3.

10.

11, Efectuar los cordones y puntos de soldadura, segun:
- C.1 {larguero de caja)
- B.1 {tablero)
- B.2 (chapa de cierre}
- P.5 (larguero de cajal.

12. Realizar la estanqueidad y proteccion de |a caja.

13. Pintar.

14. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

W ANIZR/S SGY
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Meanual 854-5

OPERACION N.° AY.812-4: Sustitucion de un pilar central

Op. AY.812-4

SUSTITUCION DE UN PILAR CENTRAL

A _BO-77

Para efectuar esta operacion, 8s necasario desmontar previamenie:

'

la capota,

el guarnecido de larguero, /
el perfil de proteccién, (/(
la luz de techo, a/

el cinturon de seguridad,
lado afectada)

la puerta delantera,

la puerta trasera, (/
- el asiento delantero,

- el asiento corrido tr%apro

Utillaje necesa

- Esmerilad, ; :

- Taladmi:B

- E or de puntos de soldadura «2662-T» 0 «PICKAVANT»,
- Puésto de soldadura autogena.

a de soldar,

- Pinzas de sujecion.

I ANIERA SEW
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2 OPERACION N.° AY.812-4: Sustitucién de un pilar central

DESMONTAJE I

»

1. Despegar, por perforacién, los puntos de soldatéfra de
ensamblado del pilar central sobre el panel Iater/al segun
los puntos: /

- P ¢
- P2 v

- P.3 K ¥

- P4 /[

y las lineas: /

- LP.1

- LP.2 /

- LP3 )

2. Desmontar el pilar cenn;af

n
PREPARAC

3. Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre Ia caja

MONTAJE

4.

8.

Presentar y posicionar el refuerzo A del pilar central sobre

la caja.
{Comprobar su posicidn sirviéndose de las puertas como
plantilla).
Fijar el refuerzo con pinzas de sujecion y soldarlo con
pinza, segun:
- LPA
- LP.2
- PA !
P2 } {un punto provisional solamente)

Prasentar y posicionar el pilar central B.
Fijarlo con pinzas de sujecion.

Proceder a su soldadura con pinza, segun:
- P

- P2

-P3

- P4

- LP4

- LP5S

Soldar a la autogena y en «tapdns segun:
- LP3

Esmerilar los puntos en atapéne.

Realizar la estanqueidad y la proteccién de la caja
P8 [ ,.

v ) 0
Pintar. ¥t ‘q .‘*.’*.‘Il" B :‘.f‘ f
Proceder al fadn@iaiyiiie i Ceonenaen s finnts-




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.813-1: Sustitucidn de una traviesa intermedia de caja

Op. AY.813-1

SUSTITUCION DE UNA TRAVIESA INTERMEDIA DE CAJA

/

Para efectuar esta operacion, es necesarr9 ﬁnonmr previamente.
- la capota, (/

- los perfiles de proteccién, (J

- la luz de techo, G/

- los guarnecidos de largueros deé techo.

Jd

7

Utillaje necesario:

- Esmerilador.

- Perforador.

- Extracto puntos de soldadura «2662-T» 0 «PICKAVANT«.
- Puesto. soldadura autogena.

- Pi de soldar.

. Afﬁato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT.

QPinzas de sujecion,

La Wab ds los Crendres Angeedines |
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2 OPERACION N.° AY.813-1: Sustitucién de una traviesa intermedia de caja

/ 2803

e

{

e
N

Ve

DESMONTAJE MONTAJE(%
9
De cada lado: 3. P{esentar y posicionar |a traviesa sobre el panel (respetar
a distancia L = 534 mm, entre la traviesa y el marco

1. Despegar los puntos de soldadura de union traviesa ffje parabrisas).

intermedia-larguero de techo, segun los puntos: "/ Fijarla con pinzas de sujecion.

. 4

- P2, (yg

- P3, : ;/ 4. Proceder a su soldadura con pinza segun los puntos:

N
- P4. =3
J(/ 4
74
(/

2. Desmontar la traviesa.
5. Soldarla con autégena y en «tapon» {(MIG o SAFERPOINT)

segun los puntos:

J - P3,

- P4,
PREPARACION )/
o
0/ 6. Enmasillar y pintar.

Preparar las lineas de dP’érapado.
Reformar las chapas,‘s/es necesario,
Poner al descubig las zonas de soldadura sobre la caja 7. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-
y €l elemento nusto. mente desmontados.

6

QH

PLARIETA 6
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Manual 854.5

OPERACION N.° AY.821-10: Sustitucién de un pase de rueda trasero

Op. AY.821-10

SUSTITUCION DE UN PASE DE RUEDA TRASERO

A.80-78

Para efectuar esta OPEracion, es necesario desmbntar previamente:
- la bandeja trasera,

el asiento corrido,

'

- el apoyo de puerta de maletero, 174

4

las luces traseras,

ia aleta trasera,
- la rueda trasera, (lado afectado)

el cerradero de la cerradurd {rasera,

- la goma de entrada de pl.‘z:a trasera,

el guarnecido del paso/de rueda,
al paragolpes trase

de puerta de maletero,

'

'

la goma de entra

Sacar la cablerid eléctrica jlado izquierda)

Ulifhzr/emsan’o:
- Esfjeriladora.
. ladradora.

Qﬁxlracto« de puntos de soldadura »2662-Ts 0 «PICKAVANT..

- Pinza de soldar.
- Puesto de soldadura autogena.

- Pinzas de fijacion,

PLARETA SEW
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2 OPERACION N.° AY.821-10: Sustitucién de un pase de rueda

DESMONTAJE /
.

1. Desgrapar los puntos de soldadura del pase de fueda,
segln las uniones: 74
LP.1 {entrada de puerta),

- LP.2 (panel |ateral trasero), /L/'f
- LP.3 {panel trasero), ’JL—'

- LP.4 {fondo de maletero), &

- LP.5 {fondo de maletero), O/k

- LP.6 {fondo bajo el asientol, (-/

- LP.7 {larguero de techo). ,
2. Eliminar los puntos de sold{;d?:jra metalica segan las
uniones:
- B.1 (entrada de puerta), ,./
- B.2 (larguero de techq), ,‘/
- B.3 (panel trasero), Y
- B.4 (panel lateral traserol,
- B.5 (entrada de p/ rta).

<«
3. Desmontar el gaso de rueda.
} J
&

r' g
PREPARACIGN

Reformar las chapas, si es necesario.
Preparar las lineas de desgrapado.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja

sealopsanto niicus

MONTAJE

4, Presentar el pase de rueda sobre la caja y fijarlo con
pinzas de sujecion.

5. Ensamblar con pinza de soldar segun las uniones:

LP.4 {fondo de maletero),
LP.5 (fondo de maletero),

- LP.6 (fondo bajo el asientol,

LP.1 {entrada de puerta),

- LP.2 {panel |ateral trasero),
- LP.3 (panel trasero),

- LP.7 {larguero de techo).

6. Efectuar puntos de soldadura metalica, segun las uniones:
- B.1 (entrada de puerta),
- B2 lla}guero de techo),
- B.3 |panel trasero),
- B.4 {panel lateral trasero),
- B5 {entrada de puerta).

7. Realizar la estangueidad y la proteccion de ia caja.
8. Pintar.

9. Proceder al montaje y regla,e de los elementos. pruvra
. MR IR
mente desmontados. .‘ Ly 131 ML AR :},
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Manual B54.5

OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral complato Op. AY.821-1 1

SUSTITUCION DE UN PANEL LATERAL COMPLETO

A B80-78 ~f

- la puerta de maletero
la capota con su portico

el asiento corrido trasero, (}/
v

Para efectuar esta operacion, es necesano vc?‘amar previamente:

el asiento delantero,
- el cinturén de seguridad
el guarnecido de la chapa de cadero
- la puerta delantera ’2
la puerta trasera
las gomas de estaqueidaf/ée puerta {lado afectado)
- la aleta delantera
el lateral de aleta
- |a aleta trasera
1a luna lateral traser
el capot,
€l parabrisas
las alfombrasi{de piso
- la bandeja trdsera
- el tabler abordo
- la luz ho izquierda.

'

'

(Jtillajd necesario!

Extractor de puntos de soldadura «2662-Tn 0 « PICKAVANTx.
- Puesto de soldadura autégena.
- Pinza de soldar.

. Aparato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT#. ;ﬁ?g& m

- Pinzas de sujecion, L& Wsh ds los Ciransros Angsndines |




2 OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral completo

La Web.de Igsﬁ;mqurqs-Aig;'&), .{'o'sx




Manual 854-5

OPERACION N.° AY 821-1: Sustitucién de un panel lateral completo Op. AY. 8211 3

g
2920 : / /

P12 W

4. Oesgra‘nfi'aéf/la parte trasera del panel lateral segun las
f 4

unionés:’
»
- LRE ) : \
APG { {chapa de gato trasero)

s LP.9 |piso ensamblada)
‘- LP.10 {fondo maletero)
/ - LP.11 {fondo bajo asiento)

- LP.1Z |piso trasero).

5. Despegar los puntos de soldadura de union fondo de

maletero-paso de rueda, segun:

- P9
P.B
P.7.
DESMONTAJE J
4
_f/ 6. Eliminar los puntos y cordones de soldadura metalica,
1. Eliminar, calentando y cepillando, 2! esta()f;;E1. segun:
~ - B.1
A - B2
2. Despegar las lineas de puntos de;{;solduduva del panel . B3
lateral segun |as uniones: ,:'/I B.4
- LP.1 (montante de marco de parabrisas| SRS
- LP2 \'/
- LP3 : (chapa de sale&é’adero:r
- LP4

7. Desmontar el panel lateral
- LP.6 (traviesa supermp({c marco de parabrisas)

LP.5 (traviesa HlfCNQ/dP marco de parabrisas)
- LP.7 {piso de caja )r ‘e pedales)
P.3 \rcfuerzo de mpilar delantero)
P4 {refuerzo de band=ja}
P.1 {piso dey pdeleSl

PREPARACION

P.2 {lar 1;! ara superior-marco ds rat
- PS5 (chdpa de gato delantern) Preparar las lineas de desgrapado.
e / Reformar las chapas, si es necesario.
/I? ‘ Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja
N

3. Desgrapar |a traviesa intermedia de techo y elementos nuevos.

flado afectado)

{Ver Op. AY. 813-1). e A ALY - \" =
A '..‘,.'*‘ AR '113




4 OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucion de un panel lateral completo

=, PLANE?TA €Y

La Web de lossCitraneros Argentinos.




Manual 854.5

OPERACION N.° AY.821-1: Sustitucién de un panel lateral completo

Op. AY.821-1 5

2920

76-762

o
o/

(Ver

"(’\
(\\

- P7
J . pa
- B
- B.2

- B4
- B3
B.5

10. Solda&[
Bderacion AY. 813-1}.

—p
[ §

‘?’ traviesa intermedia.

1. /Realizar las soldaduras metalicas segun las uniones:

{piso larguero)

{tres puntos entre larguero y piso de pedales)
(traviesa superior de marco de parabrisas)
(montante de marco de parabrisas-chapa de salpi-
cadero)

(bandeja)

(tablero de bajos de caja)

(panel trasero).

MONTAJE

12. Efectuar un terminado con estano, segun E.1.

8. Presentar y posicionar el panel lateral sobre i caja, fijarlo
Y ]

4

con pinzas de sujecion 13. Aplanar y esmerilar las soldaduras que destacan,

9. Soldar el panel lateral con una pinzghde soldar segun las 14, Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

uniones:

- LP:1
- LP.2
- LP.6
- LPS

P.3 (refuerzo de pilaggdelantero)
P4 [(refuerzo de b@;}deja' mente desmontados.
- LP.3 & \
! {chapa de.sélpncadero;
-Pa )
P2 |marco d&iparabrisas)
- LP.7 [(piso decaja vy piso de pedales)
-LP8 ‘
¢ [chapa de gato trasero)
- P6 ) &
- P5 (ghapa de gato delantero)
- LP.8/ Apiso trasero)

{montante de marco de parabrisas)
ichapa de salpicadero) y’
{traviesa superior de'['s(arco de parabrisas)

{traviesa inferior de rharco de parabrisas)

15, Pintar.

16. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

- LP,10 (fondo de maletero)

LP.11 (fondo bajo asiento)
- LP.12 (piso trasero) g™ 1N ¢
il .5.1;' *‘E 4R @‘\.g

% (fondo de maletero-paso de rueda) fzh Wb ds l-}: e b

,DQ
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY.821-4: Sustitucion de un panel lateral trasero

Op. AY 8214

A.80-78

SUSTITUCION DE UN PANEL LATERAL TRASERO

0/

/
</

'
o/

Para efectuar esta operacion, es necesano d?‘amar previamente:

- la capota

o

- la puerta de maletero (/

- el asiento corrido trasero

- desguarnecido interior del panel (ateral (parte trasera)

- la aleta trasera

- la luna lateral trasera flado afectado)

- cerradero de cerradura

- la goma de entrada depuerta

- el perfil de vieneag*ﬂé

4

Utillaje neces..%
< Esmerilaqq(a.

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».

- Puesto de soldadura autégena.

QP?;: de soldar.

- Pinza de sujecion.

PLARNIER 86Y

La Wb ds los Clrandres Angendings |




2 OPERACION N.° AY.821-4: Trabajos en el panel iateral trasero




Manusl B64.5

OPERACION N.° AY.821-4: Trabajos en el panel lateral trasero Op. AY.821-4 3

DESMONTAJE MONTAJE
1. Puntear y perforar las lineas de puntos de soldadura 5, Presentar y a continuacion fijge’el panel lateral trasero
segun las uniones: sobre el vehiculo con pinzas de sujecion.

- LP.1 (larguero de techo)
- LP.2 (pase de rueda)
- LP.3 {entrada de puerta) 6. Ensamblar con una.p) de soldar segun las uniones:
- LP.1 {larguero de techol
- LP.2 {pase de hyeda)
2. Esmerilar el corddn de soldadura autégena, segun: - LP.3 {entrada’de puerta).

ol § )
v

7. Efectday’un cordon de soldadura autogena, segun:

3. Eliminar los puntos de soldadura metalica, segun las -

uniones:
- B.1 (pase de rueda) /
- B.2 (entrada de puerta) 8., Efectuar puntos de soldadura metalica segun las uniones:
- B.3 (pase de rueda) - B.1 (pase de rueda)
- B.4 (pase de rueda) 5 - B.2 (entrada de puerta)
- B.5 (entrada de puerta), / - B.3 {pase de rueda)
- B.4 (pase de rueda)
Desmontar el panel lateral trasero (por el interior - B.5 {entrada de puerta).
vehiculo). ;
. 9. Aplanar y esmerilar las soldaduras.
J
10. Realizar la estangueidad y la proteccion de ia caja,
PREPARACION
11. Pintar.
4. Preparar las lineas de desgr 0.
Reformar las chapas, si es pecesario. 12. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-
Poner al descubierto |aszonas de soidadura sobre la caja mente desmontados.

y el elemento nuevo.

b §

SRS S
La Wb ds los C¥mansres Angerdines
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Manual 864.5

OPERACION N.° AY.821-7: Sustitucion de un larguero de caja Op. AY.821-7 1

SUSTITUCION DE UN LARGUERO DE CAJA

A 8077 ,(J

Para efectuar esta operacian, es necesaro ontar preyinmenre:
- la puerta delantera, 3

- la puenrta trasera, /

- el asiento delantero, (lado afectado)

- el asiento corrido trasero,

- el guarnecido

Jd

Utiilaje necesario:

- Taladragora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o nPICKAVANTx.
- Puesto de. Idadura autogena.

- Pinza dﬁ;ar.

- Es adora.

- Pinkas de sujecion.

q

/NSRS SEW
La Wb ds las Clrandres Argerdngs
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2 OPERACION N.° AY, 821-7: Sustitucién de un larguero de caja

DESMONTAJE
</

~

1. Desmontar el larguero de caja: ‘,,/

Para ello:

a) Perforar y despegar los pﬂs de soldadura, segun
las lineas:
- LP.1 74

- LP.2 {de X-X hasta Y-¥|

- LP3
y los puntos: b/
-PA
p.2 {7/
V4

b) Cortar ei’lzi;;yucro de caja segin los ejes:
- X-X e Y-Y.

2. Preparar las zonas de desgrapado.
eformar las chapas, si es necesario.
Dejar al descubierto las zonas de soldadura,
o Cortar el larguero nuevo en funcion de las secciones

(j/ efectuadas sobre la caja.

‘/ MONTAJE

3. Montar el larguero de caja:
Fijarlo con pinzas de sujecion.
Proceder a la soldadura:

a) Con pinza, segun las lineas:
- LPa
- LP.2
- LP.3
y los puntos:
P
- P2

b) Con la autégena, hacer puntos «tapon» (MIG) en P.1-P 2

y efectuar cordones, sequn las secciones X-X ¢ Y-Y del

larguero.
Esmerilar estos cordones.
Realizar el terminado de las lineas de soldadura X-X

e Y-Y con estano.

4. Realizar |a estanqueidad y proteccion de la caja.

5. Pintar,

6. Proceder al montaje y r%i&@[mlgtm

mente desm

TR @ lns Ctremares Angerdnes




Manual 864-5

OPERACION N.° AY.822-1: Sustitucién de una parte delantera del panel iateral Op. AY.822-1 1

o

SUSTITUCION DE UNA PARTE DELANTERA DEL PANEL LATERAL?/

A 80.77

Para efectuar esta operacion, es necesario desmjontar previamente:
~

- la capota (parcialmente), 0/
- el capot, "/
- el parabrisas, (/

- el tablero de abordo,

4

el parasol,

- el asiento delantero,

la aleta delantera, d

el lateral de aleta,
- el pase de rueda delan’(a.
la puerta delantera, v/ (lado afectado/

las gormnas de estanqueidad de la puerta delantera.

Desguarnecer parGlalmente el piso.

Desguarnecer parcialmente el panel lateral.

-QE ractor de puntos de soldadura «2662-Tn 0 «PICKAVANTx.
Puesto de soldadura autogena.
- Aparato de soldadura «MIG».

- Esmeriladora. Wﬁ@ m

- Pinza de solt.jar |')or puntos. S— L& Wl @ los ©% mﬁ@ E_L,

o o




2 OPERACION N.° AY, 822-1: Sustitucion de una parte delantera del panel lateral

T TENTTRER TR
RN K3 @J‘f?;
LA Wb ds les Clrancres Argeidnes
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Manual 884-5

OPERACION N.° AY.822-1: Sustitucién de una parte delantera del panef lateral

Op. AY.822-1 3

DESMONTAJE

1. Desmontar el conjunto panel delantero-chapa de salpi-
cadero:

a) Despegar los puntos de soldadura eléctrica, segun las
lineas:
- LP.1
- LP.3
- LP4
. LP.5 (hasia ia seccion X-X}
- LP6
y los puntos:
-P1-P2-P3-P4-P5.

bl Serrar el encuadre de puerta, segun: X-X y 2-Z.

¢) Eliminar las soldaduras metalicas, segun:
- Ba
- B2
- B3

d) Desmontar la parte delantera del panel iateral,

PREPARACION

Jd

2. Preparar las lineas de desgrapa
Reformar las chapas, si es ne
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja
y elementos nuevos,

ario.

tera de panel:

evo sobre la caja.

X-Xy2Z

ar el panel con sierra segun el trazado.

3. Preparar la parte del

4. Efectudr/un refuerzo de 60 mm. de longitud con un recorte
de larguero para la seccion X-X.
Montar el refuerzo sobre la caja y soldarlo con pinza
sobre el larguero.

"/

/

MONTAJE

5. Montar el panel (parte delanteraF]
Colocar el panel y fijarlo con pAnza de sujecion.
Comprobar el encuadre de I puerta y rectificar la posicion
del panel nuevo, si fuera
plantillal.

sario lutilizar fa puerta como

6. Proceder a su soldadura:
a) Con pinza un las lineas y puntos:

- LP.5

- P

- P.

&

b} Efectuar cordones de soldadura autogena segun las
/ secciones X-X y 2-Z.
Esmerilar estos cordones de soldadura.
Efectuar sobre cada superficie del larguero algunos
puntos de soldadura autogena en wtapons, entre la

escuadra situada a 12 derecha de la seccion X-X y el
larguero nueva.

<) Efectuar tres puntos de soldadura metalica, segun:
O

7. Montar la chapa lateral A de salpicadera:
{Ver Op. AY. 801101

8. Montar la chapa B de cierre de larguero:
Colocarla y soldarla con pinza segun las lineas:
- LP5
- LP8
y los puntos:
- P&
- P2,

9. Hacer un terminado ¢on estano sobre las seccicnes del
larguero (si es necesario).

10. Realizar la estanqueidad y |a proteccion de caja.

11, Pintar.

12. Proceder al montaje’y reglaje de los elementos previa-

PLARNETA SCY

mente desmontados.

AR L SN ELA TR Y SRRy

L& Wish @it bos G¥monanos Angerdines




Manuasl B64-5

OPERACION N.° AY.822-4: Sustitucién de la parte trasera de un panel lateral Op. AY.822-4

SUSTITUCION DE LA PARTE TRASERA DE UN PANEL LATERAL

5‘7 A. 80-78

Para efectuar esta 0peracion, es necesario desmyntar previamente;

.

la aleta trasera,

la puerta trasera, flado afect.

(/(/

- la puerta de maletero, d/

- la rueda trasera,

- el paragolpes trasero,

- el asiento corrido trasero,

el deposito de gasolina, d

la capota,

la luna lateral trasera,

- el guarnecido del panel lateral.

Utillaje necesario!
- Tala ora.

- Extrgttor de puntos de soldadura «2662-Tn 0 «PICKAVANTx.

z il.
-"Pinza de soldar.

- Pinzas de sujecion.

- Puesto de soldadura autégena. 5& m

- _Esmeriladora . R — Mmmmm@m;&mm




2 OPERACION N.° AY, 822-4: Sustitucion de la parte trasera de un panel lateral

4,

o

76-760 DESMONTAJE 4

/

Desmontar |a parte trasera del paneljateral:

a) Perforar y desgrapar los puntos e soldadura eléctrica,
segun las lineas:

- LP.1

. LP.2 d

- - LP3

- LP4 (l/
- LP5
b) Despegar con buril los puntos: P.1.
¢} Eliminar los p Js de soldadura metalica segun:
o
.82/
d} Cortar el gaﬁel segun los ejes:
- X-X 0 mm. aproximadamente del pilar central)
- v-v@?go mm. aproximadamente del pilar central).
Desgyontar la parte trasera del panel lateral,

PREPARACION
/

2. Preparar el panel nuevo:

razar los cortes X-X e Y-Y sobre el panel nuevo en
funcion de los efectuados sobre la caja.
Cortar, segun lo trazado, el panel (con una sierra).

Preparar las lineas de desgrapado.

Reformar las chapas, si s necesario.

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja
y elementos nuevos.

MONTAJE

Montar la parte trasera del panel:

Posicionar la parte trasera del panel sobre la caja, v
comprobar el encuadre de la puerta trasera utilizar la
puerta como plantilia).

Fijar el panel con pinzas de sujecion.

Proceder a la soldadura del panel:
a} Con pinzas segun las lineas:

- LPA

- LP.2

- LP.3

LP4

- LP.5.
b} Efectuar puntos de soldadura segun:

- B

- B2

- y en los emplazamientos de los puntos P.1.
¢} Con la autdgena, efectuar un cordén segun X-X e Y-Y.

Esmerilar los cordones de soldadura segun X-X ¢ Y-Y.
Hacer la terminacion con estano §i s preciso.

Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

Pintar.

Montar y regular los elemeﬁp‘im#ﬁgnmﬁ.

LA Wab ds les CXronsres Angerdnss




OPERACION N.° AY.823-1: Sustitucién de un panel trasero Op. AY.823-1

—

el V4

SUSTITUCION DE UN PANEL TRASERO ;/

S—
~—
—
—~
—
—
S~
w
=" |
o
3
3
€
n
~— =
7 4
e Para efectuar esta operacion, es nece??a'o desmontar previamente,
- @l paragolpes trasero, J
Nz - las luces traseras, (/
- las aletas traseras, G/
- - el soporte de puerta de etero,
- la cableria eléctrica (extraeria en parte),
= - la goma de es(anqup)ﬂad de puerta de maletero Iparcialmente).

- Taladfadora.
- Extfactor de puntos de soldadura w2662-Tn 0 «PICKAVANT ..

inza de soldar.
~— .
Puesto de soldadura eléctrica.

- Pinzas de sujecion.
- Q

- P ANIZR SEW

La Wab @ lns Chronares Argendines |




OPERACION N.° AY.823-1: Sustitucién de un panel trasero

DESMONTAJE

De cada lado: 5.

Eliminar los puntos de soldadura metalica segin las

uniones: A
- B.1 (larguero de techo-pase de rueda). v/
Y s
o
ot
(N
De cada lado: YAS.

Desgrapar los puntos de soldadura segun Ias unm{afes:
/

- LP.1 {pase de rueda) &
P.1 {larguero de techol. / !
0, 7.
L4
Desgrapar el pane! trasero de la chapa c“tl;"f‘()ndo de male-
tero segun la linea de puntos :‘;I\
- L2 J
8,
2
Desmontar el panel trasero. v
>/
~"‘/’ 9.
pRepARACION O
10.
Preparar Ia§_1}ri|eas de desgrapado.
Reformi, s chapas, si s necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja 1.

y el elemento nuevo.

‘Presentar el panel trasero sobre la caja, fijarlo con pinzas

de sujecion.

De cada lado.
Ensamblar con pinza de soldar segun las uniones:
LP.1 (pase de rueda)

P.1 |larguera de techal.

Ensamblar el. panel trasero con la chapa de fondo del
maletero segun a linea:

- LP.2.

De cada lado:
Efectuar un punto de soldadura metslica segun:

- B

Realizar |a estanqueidad y la proteccion de la caja.

Pintar.

Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.

T TR &Y
S ITRMMP LK [1] S Ay
R r'.iﬁ,..-\."".rus na '\{‘a‘\.j?’

L& Wad ds los G




Manusl 854-5

OPERACION N.° AY.823-4: Sustitucién de una chapa de fondo de maletero Op. AY.8234

o

SUSTITUCION DE UNA CHAPA DE FONDO DE MALETERO ?/

/O
</
Para efectuar esta operacion, es Necesarto d ONar previamente”

- el paragolpes trasero, '-/

174

- las aletas traseras, d/

- las luces traseras,

- el tubo de llenado del depositodé gasolina,
- los tapones del fondo de majetero.

Desacoplar la caja de la pla@étma lparcialmente).

o4
",

Utillaje necesario:

- Esmeriladora.

- Taladrad;/?f.’

- Extragfor de puntos de soldadura «2662-T» o wPICKAVANT s,
- Pinzg' de soldar,

- sto lde soldadura autogena.

zparmo de soldar «MIG» 0 «SAFERPOINT».

- Pinzas de sujecion.

& Wb ds los Clroneres Angerdngs




2 OPERACION N.° AY.823-4: Sustitucién de una chapa de fondo de maletero

pS—=

4
¢ 4
MONTAJE )(/

4
IS

4. Montar la chapa de fondo de maletero:
DESMONTAJE - Presentar la chapa de fondo de maletero sobre la ¢3)a,
fijarla con pinzas de sujecion

Ensamblaria con pinza de soldar segun 1as uniones:

1. Desmontar el panel trasero (5! 85 necesario). o/ - LP.5 (de cada ladol
|Ver Operacion AY. 823-1). (/ - LP.3
o LP.1
(,g - LP.2 {en caso de que no se sustituya &l panel traserol
2. Desmontar la chapa de fondo de maletero: o - Soldarla con la autbgena y en atapons (MIG o SAFER-
- Despegar las lineas de puntos de soldadura segun/las POINT) segun las lineas:
uniones: - LP.3 )
- LP3 E y - LP ’ |partes na accesibles a la pinzal
LP4 \ |fondo bajo asiento) (/ LP4 s
- LP.Y )
- LP.2 (panel trasero). d/

5. Efectuar los puntos de soldadura metalica segun

De cada lado: B.1
- LP5 {pase de ruedal. B2 { 1o cada tado)

- Eliminar los puntos de soldaduragfetalica de cada lado
segun:
- Ba J/ 6. Montar el panel trasero (Ver Op. AY. 8231}

- B2 J/
- Desmontar |la chapa de fondo de maletero
7. Aplanar y esmerilar |as soldaduras aulogenas en «1apann
NOTA: En caso de sustitytion del panel trasero, no resulta
de utilidad desgrapar |&linea de puntos LP.2
\0/ 8. Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja

"/

f 9. Pintar,
PREPARAClONC/

Q 10. Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa
mente desmontados,
3. Preparar las lineas de desgrapado.

Ref la chapa, si ’ b AR e/l s)
aformar |la chapa, si s necesario m:\j. ‘n‘;{?[}% &%‘Ij

Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre caja
L& Wab ds los Ciransmos Angsndngs

vV ElemEntosE UEvos.




Manual B64.-5

OPERACION N.° AY.831-4: Trabajos sobre el piso de caja

Op. AY.831-4 1

SUSTITUCION DE UN PISO LATERAL

Para efectuar esta operacion, es necesario gESmaontar previgmente:

el asiento corrido trasero,

7

- las aifombras, (j

- los asientos delanteros,

el soporte lateral de asiento g@&fantero )
‘ ffado afectado)

el cinturon de seguridad y ekrefuerzo.

Desacoplar la caja de la ;@(aforms {parcialmente)

Utiflaje necesa

Esmeril:\?.
- Taladraddra.

or de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT::.

- Pin%4 de soldar.

q

esto de soldadura autogena.

- "Pinzas de sujecion.

SPI/ANIET/A S
La Wish dis Ins Cltroneros Angsadines
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2 OPERACION N.° AY.831-4: Trabajos sobre el piso de caja

756.794

)\/v‘
{/
" 4
DESMONTAJE N MONTAJE
70
</
,:\/

1. Despegar ias lineas de puntos de soldadura sgg(m las 3. Presentar ¢l piso lateral sobre 13 caja, fijarlo con pinzas

lineas: 174 de sujecion.

- LP.1 (piso de pedales)

- LP.2 (piso) v

4 3 v ~ ?
LP.4 (larguero de bajos de caja) A 4. Ensamblar con pinza de soldar seqgun las uniones:
N
- LP.3 (pilar central) A - LP.4 (larguero de bajos de caja)
/ - LP.1 {piso de pedales)
- LP.2 {piso)
\,7' - LP.3 (pilar central}.
\;""/
2. Desmontar el piso iateral.
P
¢
</
Y 5. Realizar la estanqueidad y la proteccion de |la caja.
o4
/

PREPARACION

Pintar

o

Prepafdf las lineas de desgrapadoe.

Reformar las chapas, si es necesario

: Proceder al montaje y reglaje de los Lf@"\él\[ub previa-
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja ) .9 " ) :

y el elemento nuevo.

TR 0
mente desmontados. .). viﬁ AL i VF\. f’
f W nes

L& Wad ds los G




Manual 854.5

OPERACION N.° AY 831-7: Sustitucion de un piso Op. AY 831-7

SUSTITUCION DE UN PISO

A.80.77

Para efectuar esta operacion, €s necesariqﬂesmomar previamente:
- el asiento corrido trasero, 174

- las aletas traseras, ‘J

4

- los guarnecidos de los pases Mdé rueda traseros.

- la alfombra trasera,

- Separar la caja de ia plataf a y levantarla por la parte trasera,

4
¥,

Utilfaje necesari

- Esmerilador

Taladrag??.

- Extracto/de puntos de soldadura «2662-T» 0 «PICKAVANT.

- Pin e soldar.
Puésto de soldadura autdogena.

arato de soldadura «MIG» o «SAFERPOINT»,
Q Pinzas de sujecion.

W ANIZR/S SGY
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2 OPERACION N.° AY.831-7: Sustitucién de un piso




Manual 864.5

OPERACION N.° AY.831-7: Sustitucién de un piso

Op. AY.831-7 3

DESMONTAJE

1. Desmontar la chapa de cierre A:

(De cada lado):

Despegar los puntos de soidadura eléctrica segun las
lineas:

- LP.5 (chapa de cierre)

- LP.8 (larguero de caja)l.

Eliminar las soldaduras de metal segun los puntos B.4.

2. Desmontar el piso:

Desgrapar los puntos de soldadura del piso, segun las
uniones:
- PO
- LP2
- LP.3
- LP4
- P
- LP.7
- LP86
- LP8

2 (piso lateral)

% {fondo bajo asiento)

{de cada lad
% %4

Eliminar las soldaduras segun los punt
- Ba
- B2
-B3 )

{de cada lado) [/

Desmontar el piso.

PREPARACION f/

3. Preparar lagpneas de desgrapado.
Reformargds chapas, si es necesario.
Ponet@ descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

y los elementos nuevos.

MONTAJE

10.

Montar el piso: V')
Presentar el piso sobre la ca)l y fijarlo con pinzas de
sujecion,

Ensamblarlo con pinza de ar segun las umones:
- P ) )
T g {piso lateral)
De cada lads:

- LP8
- LP6
- LP7 (pas?.‘e ruedal

su soldadura autogena en «tapon» (MIG o

{ {largdgro de caja)

Proceder,
SAFER

Tt segun las lineas:

P.
@ s {fondo hajo asiento traserol

/
Montar la chapa de cierre A:

(De cada fado):

Presentar la chapa A de cierre del larguero sobre la caja
y ensamblarla con la pinza de soldar segun las lineas
y puntos:
- LP5

- LP8 2

‘ llarguero de cajal
L

Efectuar algunos puntos de soldadura metalica, segun:
- B.1 (fendo bajo asientol

- B.2 [pase de ruedal
(De cavs fado)

- B3
2 ichapa de cierre)
- B4
Aplanar y esmerilar las soldaduras autogenas en «taponu.
Realizar la estanqueidad y |a proteccian de la caja.

Pintar.

Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-
mente desmontados.

SPI/ANIET/A S
La Wish dis Ins Cltronsros Angsadines
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Manual 864.5

OPERACION N.° AY 840-0: Montaje y reglaje de los elementos de recubrimiento Op. AY 840-0

4

MONTAJE Y REGLAJE DE LOS ELEMENTOS DE RECUBRIMIENTO \//

OBSERVACION; Se recomienda proceder en el orden siguiente:

Regular el conjunto delantero, soporte del frente, frente y calandria.

Qs\,{

Regular las aletas delanteras, pases de rueda y laterales de aleta,
Levantar las aletas traseras v la puerta de maletero trasera, (1/
Regular las puertas laterales delanteras. E/

Regular las puertas laterales traseras.

1. Presentar el soporte del frente A provisto del soporte de cerradero B sobre la plataforma.

]
']

2. Aproximar los ocho ggﬂ\illos {1) de ensambliado del cuadro sobre |a plataforma sin apretarlos.

N4
o/

\C/

/
<J/
4

.J.‘ "r\ ' l —‘
| I X ‘ 9
L3y llﬁ' ' 'f“n., ‘. Al

LA Wb ds les Crencres Angeidnes




OPERACION N.° AY.840-0: Montaje y regiaje de los elernentos de recubrimiento

5,

-
/

&

¢

Preparar el conjunto del frente: /

o
%,

Ensamblar:

£
a) La chapa del frente [1} cor(,[sus patillas de union a la
plataforma. //

b) La calandria {2} con é%belwccdor y rejilla protectora
v

c) Los soportes intermedios (3) de paragolpes

Presen(u'r/qs(e conjunto sobre el soporte del frente 14} y
quear el tornillo de ensamblado.

Montar el soporte de cerradero |5} sobre la calandria (2)
sin bloquear los tornilios.

Maontar al cerradero (7) de bloqueo del capo sobre su
soporte {5) sin bloguear los tornillos de fijacion (6)

Acoplar el cable {8} de tirador.

Alinear el capot:
Montar el capot (Ver Op. AY. 852-1].
Cerrar el capot.

Alinear la cara delantera alrededor de 1 mm, de la cara
delantera del frente.

Comprobar que el cierre del capot se efectua normalmente.

Para obtener estos resullados, desplazar el soporte del
frente hacia adelante {fiecha «a»| o hacia atras {flecha «bu).

Apretar los tornillos (9)




Manual 854 5

OPERACION N.° AY.840-0: Montaje y reglsje de los elementos de recubrimiento Op. AY.840-0 3

4

k¢

8. Centrar la calandria en la apertura del capot, para obtener
~

un juego wJe de B mm. aproximadamente, constante

[ 74
en 2 mm. mas o 'l"l(:.‘llUS,_Q}ﬂUB el capot y la calanaria

)

Para ello, actuar later@dfnente sobre la chapa del frente
B
desplazandola en |#@ymedida permitida sobre las boto-

NEras «C». )

/&
3664 /

9. Bloguear los tornillos (2} de fijacion del cerradero y los

tornillos (1) de los soportes del paragolpes

10. Comprobar que, con el capot cerrado, el juego «J1» entre
capot y chapa del frente es de 4 £ 1 mm. De lo contrario,

desplazar el dedo de blogqueo para obtener esta cota

s T
1'."1 840 S J’

LA Wb ds los CAandres Angendings




4

OPERACION N.° AY 840-0: Montaje y regiaje de los elementos de tecubrimiento

Il. REGLAJE DE LAS ALETAS DELANTERAS

3660

.~ Bloquear 105 101

Ensambilar la aleta delantera, el pase de rueda y el lateral

de aleta.

Presentar este conjunto sobre el vehiculo teniendo cuidado

de posicionar el pase de rueda entre sus topes

Montar sin apretar:

el tornillo (3},
- el tornillo (2} {sobre el salpicaderal,

- los tres tornillos (1),
las dos tornillos (5),
el tornilio (4), una vez orientada correctamente fa patilia

de union chapa del frente-plataforma,
- el tornillo {(&].

Regular la pasicion de la aleta y la chapa del frente por
los tornillos (5)

Regular este conjunto para oblener un juege constante
a) entre lateral de aleta y puerta delantera

b} entre lateral de aleta y el capot,

c) entre la aleta delantera y el capot (en |a parte delanteral
Para ellp, actuar:

- en sentido lateral por Ios»fmnltwr’«, 430 b~,6

ol I f
- an sentido vertical por lo!'dr. JU‘.. L— o \ﬁ;
La Wab ds las CXroneres A I Bnes




Manual 854.5

OPERACION N.° AY.840-0: Montaje y reglaje de los elementos de recubrimiento Op. AY.840-0 5

V4

5. Presentar el paragolpes sobre |0s 3oportes intermedios y

montar los tornillos (1) sin b]l;gya'ms

J

6. Regular el paragoipeh)bteralmeme utilizando las boto

neras «an. D/

~/

7. Bloguear !05*6'mllos 11].

v
/

8. Colddr en su lugar los cables de reglaje de faros.

/

({(4 Conectar las fichas de |a cableria,

/

Oj 10. Proceder del mismo moda para el otro lado.

‘}’6 Regular los faros

W ANIZR/S SGY
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6 OPERACION N.° AY.840-0: Montaje y regiaje de los elementos de recubrimiento

o

I1l. REGLAJE DE LAS PUERTAS LATERALES //
N

y
«
2 A 80.50

1. Condiciones de reglaje de las puertas laterales

Seccion A (/6

Seccién B

Seccion G

Seccidbn H

Corte parcial L

J4 ) -

1
B
1

al Juegos: Q

J1=95+2mm, J2=95%2mm. J3=95%2mm. J4=13+2 mm.

La diferencia entre los juegos U y V de una parte, y X e Y de otra, tiene que ser de 3 mm. maxoe o o
= SRR SEW

A
b} Desnivelado:

el L I S B W 1 o VA

L Wb dis lns Clranres Angsrdings




Manual 854 6

OPERACION N.° AY.840-0: Montsje y reglaje de los elementos de recubrimiento Op. AY.840-0 7

;7/
Corte J Y]

A 80-50

Seccidn C

Corte parcial K
? 4

o

0

c Alinem@nto:

- la diferencia de altura entre los puntos “e” y “f" no debe sobrepasar de 2 mm.

- la diferencia de altura entre los puntos ““g” y “*h”’ no debe sobrepasar de 2 mm. ™ GV T
Y S SRS RS SEW




OPERACION N.° AY.840-0: Montaje y regiaje de los elementos de recubrimiento

2. Reglaje de las puertas laterales delant F

a) Presentar sobre el marco de pﬂ.?rta, la bisagra supe-
rior {1) provista de un coj:fda calas de reglaje de
un espesor de 4 mm. aproxfipadamente. Aproximar fos
dos tornillos {2} sin aoret@‘)s.

b) Presentar sobre el rco de puerta, la bisagra infe-
rior {3} provista delin conjunto de calas de reglaje de
un espesor de 2 r7m aproximadamente. Aproximar los

. \.
dos tornillos (4) Sin apretarlos.

o/

c) Montar la ephna sobre sus bisagras

d) Conlrﬁaf el centrado de la puerta sin su encuadre
(ver pfrrafo 1).
@ necesario, modificar el numero de calas de reglaje
[

olocadas debajo de las bisagras.
/

3661 Controlar el chapeado de la puerta sobre su encuadre

y si es necesario maodificarlo, haciendo deslizar hacia
./ el interior o el exterior las bisagras y el cerradero.
(/j fl Controlar el enganche de la puerta {(comprobar gue
("6 cierra bien én la segunda muescal.

3. Regular las puertas laterales traseras:
{Actuar siguiendo el mismo sistema que para las puertas

delanteras).

NOTA: Para las puentas traseras, el espesor correcto de las
calas que han de colocarse bajo las bisagras sera en

principio de 2 mm. encima y de 2 mm. debajo.

I ARNZRS 6




Manual B54.5

OPERACION N.° AY.841-1: Sustitucién de las puertas laterales Op. AY. 8411 1

y de la puerta de maletero

SUSTITUCION DE LAS PUERTAS LATERALES

4

Puertas laterales delanteras y (rase:é’:/

§

DESMONTAJE 74

1

2

4

Desmontar |os tornillog#1) de. fijaciaon de tirante de puerta,

Desmontar los pasadores (2] de bloqueo y sus arandelas (3)
sobre las b|sag(r;7 inferiores,

3. Desmonfar’las puertas, levantandolas.

IMPORTANTE:

Una w éesaconlados los tirantes de las puertas, no dejar
que as se abran totalmente para que no lleguen a dar
e aleta o en la puerta delantera, lo que ocasionaria
algin desperfecto.

/

f{&JONTAJE

/s,

Presentar las puertas sobve sus ejes (4).
Montar los pasadores de bloqueo (2] provistos de sus
arandelas (3) sobre las bisagras inferiores y abrir los

ramales de los pasadores,

Maontar los tornillos (1) de fijacion de los tirantes de puerta.

3855

PLARNET SEW

1
A‘\‘
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2 OPERACION N.° AY.841-1: Sustitucién de las puertas laterales
y de la puerta de maletero

11. SUSTITUCION DE LA PUERTA DEL MALETERO

DESMONTAJE
7. Levantar la puerta como se ndica en la figura.
8. Abatir las patillas {3} de sujecion de los ejes (6}
9. Desmontar lgs'ejes (6]
Desmoritgf la puerta.
MONTAJE
10. Introducir los ejes {6] en las bisagras de |a traviesa trasera
sin que sobresalgan.
11. Presentar 1a puerta
12. Introducir los ejes (6) en las bisagras de puerta.
13. Elevar las patillas (5} de sujecién de los ejes.
14, Cerrar la puerta acoplando la varilla soporte.

Afhe oo o s
A0 TS e

il s los ©




Manual 864.8

OPERACION N.° AY.851-1: Sustitucién de una aleta delantera Op. AY.851-1 1
L/
SUSTITUCION DE UNA ALETA DELANTERA ol
¥
DESMONTAJE
o
= .
1. Desconectar la cableria (1) /{_
Ie,
2. Desmontar el cable (3) de rggglaje de los faros.
3. Desmontar los siete torpillos (4] de fijacion de la aleta y
del lateral de aleta soé(é el pase de rueda.
S/
4. Quitar la grapa (5)de fijacion de la faldilla guardabarros
sobre la aleta. _
,(.
5. Desmontar el {férnilm (6) de fijacion de la faldilla guarda:
barros sobre.él pase de rueda v |a aleta
/
6. Desmontar los dos tornillos (7) de fijacion de la aleta
sobrg‘,éll,f{renlc,
A
y & Dgﬁq}émar el tornillo (8) de fijacion de la chapa de union
s@pre la piataforma,
8. , Desmontar la aleta delantera,
AAONTAJE
_/ 9. Presentar la aleta delantera y posicionar el perfil de
” acabado (2).
10. Montar, sin apretar, los siete tornillos (4) los dos torni-
llos (7), el tornilio (8}, el tornillo [6).
P 11. Regular la aleta delantera {Ver Op. AY. 840.0).
»
12. Apretar los tornillos.
‘('y/ 13. Montar la grapa (5] de fijacion de la faldilla guardabarros.
y,\ 14. Conectar la cableria (1),
v
15. Montar el cable (3) de reglaje de los faros

b s los G

«Vf“t[.)]:f,




Manual B54-5

OPERACION N.° AY.851-2: Desarmado y armado de un conjunto Op. AY.851-2 1

aleta delantera - pase de rueda y jateral de aleta

4

DESARMADO /
3952
1. Desmaontar: -
- ¢l embellecedor de faros provistd de su junta,
- el blogue optico (2] provisto su cable (16) de manda
de reglaje de faros,
el tirante {8} de fijacion G(A/ew
- el soporte (6] de blogue pptico,
- la tapa (3) de indicudo%e direccion provista de su junta
de estanqueidad (4]
- el estribo (5] de\fi?cu)n del piloto de direccion,
- el piloto (9) imﬁr‘ador de direccion,
- la faldilla guagliabarros {7] de aleta,
- el guameqdb {15) de estanqueidad de pase de rueda,
- los colla&)‘es de goma {17) de fijacion de la cableria,
- los apfligs de goma (13},
- los tggles de goma (12),
295 - (?!rﬁl de acabado (1).

6esmonlar {sobre el pase de rueda izquierdo solamentel
. la tenacilla {10) de fijacion de palanca,
- la palanca (11} de bloqueo del capot,

la arandela 114) de apoyo de la palanca.

ARMADO

3. Montar:
el perfil de acabado {1],

Q\

- los topes de goma (12)

- los anillos de goma (13},

- los collarines de goma (17} de sujecion de la cableria, ,
el guarnecido de estanqueidad (15},

la faldilla guardabarros de aleta (7},

- ¢l piloto {9) indicador de direccion,

- el estribo (5) de fijacion del piloto,

- la tapa (3) de piloto provista de su junta |4} de estan
queidad,

- el soporte (6) de blogue dptico,

- el tirante (8) de fijacion de aleta,

- el bloque éptico {2) provisto de su cable (16) de mando,

- el embellecedor de faros provisto de su junta.

4. Montar (sobre el paso de rueda izquierda solamente};
- |a arandela {14) de apoyo.
- la palanca {11) de bloqueo de capot,

- |a tenacilla (10} de fijacion de palanca.

Sl AR S
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Manusl 864

OPERACION N.° AY.851-4: Sustitucién de una aleta trasera Op. AY.851-4 1

/

£

SUSTITUCION DE UNA ALETA TRASERA :/
/

1856
DESMONTAJE 44
5

1. Desmontar: y
- los tres tornillos \'21,27
- los cinco tornillos (4},

) \
- el tornillo (5). 7

J
¢
2. Dcsmonm@é aleta trasera,

4/

IMPQQ%NTE: Los tornillos (2) estan provistos de aran-
de@&de goma de estanqueidad. Se recomienda cambiarlas
después de cada desmontaje.

/

/
/[
Q
+/ MONTAJE
1901 §

3. Comprobar que las tuercas clips estan bien posicionadas

sobre |la entrada de puerta y sobre la aleta trasera,

4. Presentar la aleta trasera provista de su guarnecido (3)

de sstangueidad,

5, Montar, sin apretar
- los tres tornillos (2],

los cinco tarnilios (4)

6. Presentar y posicionar:
- al junquillo superior (1),

- el junquillo trasero

7. Apretar los tres tornillos (2} y los cinco tomillos (4}
p

8. Montar y apretar el tornillo (5],
L YRR TR
IR Byt AR G

N |
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY,852-7: Sustitucidn de un lateral de aleta Op. AY. 8527 1

LATERAL DE ALETA

DESMONTAJE [/

1. Desmontar los tres torniilos {1).

2. Desmontar los cincoynillos 12).
3. Desmontar el IaQr;! de alata.

MONTAJE
Vid

4. Pr tar el lateral de aleta y sujetarle con algunos tornillos.
5. ;‘\proxnmar los tres tornillos (1) sin apretarlos.

f/ Aproximar los cinco tornilios (2} sin apretarios.

./ 1 Regular el lateral de aleta {Ver Op. AY. 840-0).

74

B. Apretar los tres tornillos {1,

9. Apretar los cinco tornillos 121,

R

FIWANIZRS SGW
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Manual 8584.5

OPERACION N.° AY 852-1: Sustitucién de un capot

Op. AY 852-1 1

SUSTITUCION DE UN CAPOT

4 Bd-1

3662

VA

1. Desmontar el capot: Y‘/

Mantener el capot abierto de | a que no choque contra
el porta-escobillas de limpcaﬁuws.

Extraer el eje de bisagra y
contorno de |a bisagra y el borde del capot para no rayar
la pintura).

smontar el capot (proteger el

2. Montar el capot:
Efectuar las opecat.(uoncs en orden inverso al desmontaje.
Despues de coltado, girar los ejes de bisagra para llevar-

los a la 005|ch «d» antes de cerrar el capot.

<./
i d

3. Refular la palanca de blogueo (3]

Admentar {o disminuir] la longitud del cable de mando (2)

Apretando (o aflojando) la tuerca de reglaje (4) a fin de

v 15°
g

obtener un angulo de 157 con la vertical |palanca

inclinada hacia adelante}.
Regular el blogueo del capot

IMPORTANTE: Antes de efectuar ninguna operacion, com-
probar el buen funcionamiento del bloqueo del capot.

Cuando el enganche es correcto, el capot debe bloguearse
cayendo de una altura de 250 mm.; no debe existir juego
verticalmente cuando se intente levantar, y el desbloqueo

ha de hacerse sin dificultad.

Regular el enganche:

- en sentido longitudinal desplazando la cerradura 1] en
sus botoneras,

en sentido transversal desplazando el dedo (5} de cierre
en su botonera,

en sentido vertical aumentando ¢ disminuyendo la

cota «h» del dedo de cierre.

3947

¥
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY.853-1: Sustitucién de un frente

Op. AY.853-1 1

’ 0/
/ y
SUSTITUCION DE UN FRENTE R4
DESMONTAJF 3y
L
\//
1. Desmontar la calandria. &/

3664

74
Desmontar los dos (E?v\nllos (1) de fijacion del paragolpes
y extraer el paragolpes.
~ 7
74
Y 4
Desmontar 19’5 dos tornillos (2) y extraer los soportes (3]
de paragolpes.
/
7/
/ /

AN

'
»
De,sr\nbmar los cuatro tomillos [4), los dos tormillos (5)
w extraer el frente.

Presentar el frente y los soportes (3] de paragolpes.

Aproximar los tornillos (2}

Montar sin apretar los dos tornillos (51 y los cuatro

tornillos {4}

Regular el conjunto de armadao delantero si es necesario

(Ver Op. AY. 840-0),

Apretar los tornillos (5},
Apretar 10s tornilios (4}.

Posicionar los dos soportes (3) y apretar los tornillos (2)
Presentar el paragolpes, apretar los tornilios (1)

Maontar la calandria.

™0
L
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY.853-7: Sustitucién de un conjunto paragoipes, frente

y soporte del frente

Op. AY. 8537 1

o

SUSTITUCION DE UN CONJUNTO PARAGOLPES, FRENTE Y SOPORTE DEL ERENTE

1.
12.
13.

14,
15.

186.

DESMONTAJE >
1. Mantener el capot abierto megjante una cuerda.
2. Desmontar el soporte del t,
3. Extraer el cable del tiradg/de la cerradura (1) de capot.
Extraer el cable del tirador (2) del soporte del frente (3.
En jfos AY A solamefile: desconectar los hilos de la
bobina.
4, Desmontar los dos tornilios (4) de fijacidn de las aletas
delanteras al s;?/te del frents.
5. Desmontar log'bcho tornillos (5) de fijacion del soporte
del frente a |y6‘alafurma.
6. Desmomar(!és cuatro tornillos {6) de fijacion del soporte
del fren gd las aletas delanteras.
7. Desm r los dos tomillos (7) de fijacion de la chapa
de ughpn del frente B la plataforma.
8. D@ontar el conjunto paragolpes, chapa del frente,
catandria y soporte del frente.
/
NTAJE
./ 9. Presentar el conjunto paragolpes, frente, calandria y

soporte; fijarlo con los ocho tornilios {5).

Montar sin apretar los dos tornillos {4], los cuatro torni-
llos (6), los dos tornillos {7}

Regular el conjunto que forma el frente (Ver Op. AY. B40-0).
Apretar los tornillos {5).

Introducir el cable del tirador (2) en su patilla sobre el
soporte del frente (3).

Introducir el cable en el dedo del cierre (1) de capot.
Regular el mando de cierre del capot si es necesario
(Ver Op. AY. B40-0).

Montar Ia varilla de sujecién del capot.

IR SR 56
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY.854-2: Montaje de un perfil de embellecirniento Op. AY. 854-2 1

sobre el vierteaguas

MONTAJE DE UN PERFIL DE EMBELLECIMIENTO SOBRE EL VIERTEAGUAS

3906

3905

Presentar el perfil de embelledimiento en la parte delantera,

posicionandole a 2 6 3 mm. del extremo del vierteaguas,

Introducir con Ja mano este perfil a tede lo largo del

vierteaguas

Prasuiviav los terminales (inox.) en la parte delantera y

trasera.

NOTA: El terminal inox. debe cubrir el perfil como mimmao

8 mm. en ambos extremos.

Insertar cuidadosamente 10s terminales sobre el perfil con

ayuda de unas pinzas de mordaza




OPERACION N.° AY.861-1: Sustitucién de los mandos y cerraduras de puertas Op. AY. 861-1 1
laterales delanteras o traseras

/
SUSTITUCION DE LOS MANDOS Y CERRADURAS DE LAS PUERTA{é

LATERALES DELANTERAS O TRASERAS \/
3271
1 2
e
-
6
7 ya: 4
)</
3882 J
DES TAJE
/

, Desmontar los tornillos de fijacion del panel de puerta.

../ 2. Desmontar el panel de puerta.
(/ Para el desmontaje, despegar ligeramente el panel por la
parte inferior y tirar hacia abajo.

3. Extraer el boton empujador (6}, de la capsula [5) de
retencion de cerradura, con el util MR, 3978.30

NOTA: El boton empujador tiene gue resistir un esfuerzo
de traccion de 20 Kgs. minimo

Si la extraccion del botan empujador se realiza faciimente,
sustituir 1a capsula de retencion que esta deformada

4. Para desmontar el barrilete |7}, apoyar en el orificio «a»
saobre la lamina de retencion 8.

5. Desgrapar el cojinete (1) de paso de |a varilla (2} de mando.

3300
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2 OPERACION N.° AY.861-1: Sustitucién de los mandos y cerraduras de puertas
laterales delanteras o traseras

3

- c——

6. ontar los tres tornillos (4} de fijacion de cerradura.
7. Desmontar el mando a distancia 12} y la cerradura (3)

f/Desmonlar las dos tuercas (12| de fijacion de la empuna-
dura exterior {10).

(/ 9. Desmontar.la empunadura exterior (10, la guia (13| de
boton empujador y la lamimilla {8] de estanqueidad

N/ MONTAJE
J 10. Presentar sobre la puerta, la laminilla (9) de estanqueidag,
(/ la empunadura exterior (10} provista de su quia (13} de

boton-empujador, vy fijarlos con las tuercas (12} provistas
d/ de sus arandelas (11).

11, Apretar las tuercas (12),

12. Presentar sobre la puerta, la parte inferior (3} de s
cerradura provista de su varilla (2) de mando, y despues
|la parte exterior (3) de la cerradura y los tres tarnilios (4]
provistos de sus arandelas.

13. Apretar los tres tomillos (4] 3 0.3 daNm.,
14. Grapar el cojinete {1} de paso de varilla {2) de mando.

15. Presentar e introdycir el boton-empujador (6} dentro de ls
capsula (5) de retencion,

IMPORTANTE: El orificio wan del boton-empujador de la
cerradura de condena debe poslcionarse hacia la parte
delantera del vehiculo.

16. Montar y fijar el panel de puerta. b
. N Bty AR G
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Manual 854.5

OPERACION N.° AY.861-4: Sustitucion de una cerradura de la compuerta trasera Op. AY.861-4 1

SUSTITUCION DE UNA CERRADURA DE LA COMPUERTA TRASERé/

o

.

o

El montaje o desmontaje de (;ég/oerraduras no prasenta

dificultad. d

3277
Queremos atraer su atermén solamente sobre los puntos
siguientes: b/
b4
L/

1. En elo‘on(aje de la cerradura, no bloquear el tornille (1)
dehapriete de la empunadura. Apretar este tornillo maode-
radamente de manera que el pestilio funcione sin punto

/duro.
6 . / 2. Para desmontar el barrilete (4) afiojar el tornillo 1} y retirar
el clip (2).
ATENCION: El clip (2) ha de ser sustituido en cada des-
33— montaje.

Limpiar el alojamiento del barrilete (3) y el barrilete (4).
Comprobar el buen deslizamiento del barrilete dentro de su
alojamiento.

Lubricar muy ligeramente con aceite de vaselina y montar

de nuevo el conjunto.

OBSERVACION: El reglaje de la tension de las gomas

para realizar la estangueidad de ia puerta, se hace me-
diante un desplazamiento del cerradero sobre la traviesa

del panel trasero.

RNy ARG G
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Manual 864.5

AL96.1

OPERACION N.° AY.961-1: Sustitucién de las lunas de puerta delantera Op. AY.961-1 1
(Vehiculo Francés)

SUSTITUCION DE LAS LUNAS DE PUERTA DELANTERA //
(Vehiculo Francés) )\/

DESMONTAJE

3887

1. Desmontar los tornillos {1} fijacion de guia-lunas,
Desmontar el guia-lunas D&e puerta.

2. Desmontar los tormllv/de fijacion de corredera E de
lunas (tres tornillosﬁi}ﬁados en el fondo de la garganta
de correderal.

</

3. Calzar el labio n(erior de la corredera y sacar el conjunto

corredera-lunas.

4, Retirar laa/unas F v G de la corredera.

/
DESA?A

5. ,Desmomar el boton de maniobra H de la luna G:
Seccion A Seccion B Desmontar el tornillio (4), la arandela {5), el anillo (3),

el botdn de maniobra H y la cala de goma (2},

J 6 Desmontar el boton de bloqueo (6] de Ia luna F:
/ Desmontar:
a) latuerca {11) con el atil MR. 630-84/19.

ATENCION: La tuarca (11) esta roscada a izquierdas.
bl el casquillo (10} de manicbra.

¢) la tuerca (9) con una llave de esparragos.
d) la patilla {8) de guia, el boton (B} de bloqueo y

su arandela anti-derrapante (7).

7. Desmontar el guarnecido de estanqueidad J.

ARMADO

8. Montar el boton de maniobra H sobre la luna G:
Colocar el retén de estanqueidad {3], la cala de goma (2),
el boton.de maniobra H y el tornillo (4] provisto de su

arandela (5). Apretar el tornillo {4).

AL96.1

9. Montar el boton de bloqueo (6] sobre la luna F:
Colocar la patilla de gluia {8}, el boton (6) de bloqueo
provisto de su arandela (7} y la tuerca (9).
Presentar sobre el botan de blogueo (6) el casquilio (10}
de maniobra y la tuerca (11).

Apretar el conjunto y comprobar el funcionamiento.

10. Fijar el guarnecido de estanqueidad J sobre la luna F.

W ANIERS SEW
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2 OPERACION N.° AY.961-1: Sustitucién de /as lunas de puerta delantera
{Vehiculo Francés)

3887

MONTAJE

11. Calzar las lunas C y D en la corredera B. N/

12, Introducir una cuerda en la garganta exterior ?7 la corredera de lunas.

/
Cruzar los extremos de la cuerda en el centfo de la parte inferior,

13. Presentar el conjunto lunas y correderd.en el marco de la puerta delantera.

Introducir la goma en la parte infegér, saliendo la cuerda por el interior.

14. Sacar la cuerda mientras un ?(dante golpea exteriormente con un mazo de cuero para colocar la corredera B a medida
que avanza la operacion.

o

15. Montar los tres tornill?’ﬁe fijacion en la garganta de la corredera.
o/

16. Presentar el gu fa:/ﬂ/nas A vy fijarlo con los cinco tornillos (1) provistos de sus arandelas.

ch
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Manuasl 854.5

OPERACION N.° AY.961-4: Sustitucién de una iuna lateral trasera o de puerta Op. AY.961-4 1
lateral trasera o de compuerta trasera

SUSTITUCION DE UNA LUNA LATERAL TRASERA

z//

5
7

y,

DESMONTAJE d

4

' 4
Desmontar la luna Btﬁtal trasera y su goma de cierre:

| interior hacia el exterior en la parte

/
Hacer salir en «ay/la goma de cierre de ia luna gjercienco
una presion ¢

superior :*.e(l_a’luna.

v

Desmghiér a continuacion 13 luna y su goma de cierre.

s

QC

NTAJE
Calzar la luna dentra de su goma de cierre.

Colocar una cuerda en la goma de cierre. Cruzar los

extremos de ésta en el centro de la parte inferior de la luna.

Presentar y montar la luna en el marco:

Introducir 1a goma en la parte inferior colocado los extee-

mas de la cuerda en el interior de la caja.

Tirar de la cuerda mientras gue un ayudante golpea exie-
riormente ¢con un mazo de cuera para colocar 13 goma a

medida que se llaeva adelante |a operacion

NOTA: Para la sustitucion de una luna de puerta lateral
trasera o de la compuerta trasera, proceder de la misma

forma descrita en las lineas superiores.

W AIRIERYS S
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Manual 854-5

OPERACION N.° AY.961-7: Sustitucién de una luna de parabrisas

Op. AY.961-7 1

SUSTITUCION DE UNA LUNA DE PARABRISAS

v
Y

DESMONTAUE

—

Levantar las escobillas del hmpiaparabrisas

Desmontar el retrovisar interior

Desmontar la luna del parabrisas y su clerre:
Santarse dentro del vehiculo y ejercer una pres:ryobm
la cara interior del parabrisas.

Ayudarse para la extraccion de la goma de cnan-o/con una
cuna de madera comenzando por los angui&menores
Proseguir la extraccion por toda la parte gdperior v los
montantes. 4

Sacar el parabrisas de su marco con el gigfre

PREPARACION d

3.

5.

Controlar el marco de parnbrisa}/:

Enderezar, si fuera preciso, ranura del marco de para-
brisas.

Eliminar cuidadusament{]és picos de soldadura. Compro-
bar el perfil de marco parabrisas. |Utilizar e! parabrisas
como plantillal. Rchithar la ranura si es necesario

Montar el cierre e la luna:
Untar con jabg,
Calzar la lun@’dn su cierre. La junta de goma ha de situarse

iquido las gargantas de cierre.

en el centro’de la parte superior de parabrisas,
{Mante
necesdglo)

Colocar una cuerda en la garganta de cierre.

ia goma en su lugar, con papel adhesivo si es

10.

Presentar el parabrisas sobre el marco:

Comprobar su centrado desde el interiar del vehiculo

Montar el parabrisas:

Mientras un ayudante gjerce una ligera presion desde &
exterior sobre el parabrisas, lirar de la cuerda paralela-
mente a ia luna, de forma que se levante el labio interor
de la goma y permita |la colocacion de ésta sobre la

ranura.

Terminar el montaje golpeando con la palma de la mano

sobre el cierre para facilitar su colocacion.

Comprobar el posicionamiento del cierre sobre el con-

torno del marco en el interior y en el exterios

Montar ¢l retrovisor interior.

Colocar las escobillas de limpiaparabrisas.

R Ey AR G




Manual 854-5

OPERACION N.° AY.971-1: Trabajos sobre la capota

Op. AY. 9711 1

SUSTITUCION DE UNA CAPOTA

3904

DESMONTAJE

1

2.

3

Abrir la capota totalmente.
Desmontar los dos tornillos (1) y los tres tornillos {2).
Sacar la capota

3903

MONTEIE

4, Aplicar un cordon de masilla {Ver Op. AY. 800-00) sobre

|a traviesa trasera

/5. Montar la capota, Apretar los tres tornillos (2) y los dos

tornillos {11

6. Cerrar de nuevo |a capota

Il. SUSTITUCION DE UN,PORTICO MOVIL DE CAPOTA

1940

3944

DESMONTAJE

2

Desmontar los dositapones (3) con un destornillador. Sacar

las arandelas de plastico (/)

Desmontar {05 tornillos (6] de fijacion de los soportes (5)
Sacar el pdruco (4}, los soportes (5) y las arandelas de

plasticdy

Ana

MONTAJE

3, Colocar uno de los soportes (5) sobre |a caja
Aproximar el tornillo |6} sin apretarlo {arandela dentada)

4. Colocar una arandela de plastico (8) sobre eleje del soporte.
Colocar el pértico (4). Presentar el otro soporte provisto de
una arandela de plastico y fijarla. Desbastar los soportes.
Apretar |os tornillos.

Apoyar fuertemente sobrﬁ'és(-}a hiviitg o8 -1<.
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2 OPERACION N.° AY.971-1: Trabsjos sobre la capota

o

I1l. SUSTITUCION DE UNA GOMA DE ESTANQUEIDAD DE CAPOTA\//
SOBRE EL MARCO DE PARABRISAS
7
DESMONTAJE (/({(/
P9y 1. Desmontar los 1ornillosay1) de fijacicn de los embelle
2 cedores de Iarguero.?smonlar los embellecedores {2].

2. Desmontar los tognlos (4} de sujecion de 1a goma.

3. Despegar la goms (31,

<./
MONTAJE )(}I/

4. Pegé\a goma (3) sobre el marco de parabrisas |utilizar

los'wroductos preconizados).

5. Montar los tornillos de sujecion de la goma.

. Montar los embellecedores (2}, apretar los tornilies {1)

IV. SUSTITUCION DE UNA GOMA DE %ANQUEIDAD ENTRE CAPOTA Y LARGUERO

</

4

3939 DESMONTAJE

1. Desmontar el embellecedor (7) de larguero de techo y el
tornillo {5} de botén-presion.

2. Tirar del perfil de goma (6} para sacarlo del larguero,

MONTAJE

3. Introducir a fondo, con la mano, el perfil de goma (86)
sobre el larguero de techo.

4, Montar el embeliecedor (7). Montar el boton-presion,

apretar el tornillo {5).
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